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Znak sprawy: V-271-1-1/2018
Opis całego przedmiotu zamówienia
SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA DO REALIZACJI W SALI KINOWEJ IM. DANUTY SZAFLARSKIEJ ZLOKALIZOWANEJ W MCK SOKÓŁ W NOWYM SĄCZU UL. DŁUGOSZA 3
Kody CPV dla zamówienia:

39113110-8 – Fotele

1. WSTĘP
1.1.  Przedmiot

Przedmiotem niniejszego opisu jest dostawa i montaż nowych foteli w sali kinowej im. Danuty Szaflarskiej w Małopolskim Centrum Kultury SOKÓŁ w Nowym Sączu.

Wszelkie dostawy należy realizować w oparciu o niniejszy „Opis przedmiotu zamówienia”.
Pomieszczenie (sala) w trakcie prac będzie puste i przekazane wykonawcy do realizacji protokolarnie.
Demontaż i utylizacja istniejących foteli na sali zostanie dokonany przez Zamawiającego.

1.2.  Zakres stosowania przedmiotu zamówienia
Opis przedmiotu jest stosowany jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji dostaw wymienionych w pkt. 1.3.
1.3.  Zakres dostaw objętych przedmiotem zamówienia
Dostawy, których dotyczy opis obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu kompleksową wymianę foteli kinowych.
Zakres prac obejmuje:

- dostawę i montaż nowych foteli kinowych z uwzględnieniem prac naprawy posadzki – otworów w posadzce po demontażu starych foteli kinowych.
Montaż nowych foteli należy wykonać przy użyciu tzw. kotew chemicznych np. Soudafix Soudal lub równoważnych
1.4.  Prace towarzyszące i prace tymczasowe.

Wykonawca zobowiązany jest do zabezpieczenia ekranu kinowego i okładzin ściennych przed zabrudzeniem i zakurzeniem.

1.5.  Informacje o miejscu dostawy
Terenem dostawy jest sala kinowa im. Danuty Szaflarskiej zlokalizowana na parterze w budynku Małopolskiego Centrum Kultury SOKÓŁ w Nowym Sączu przy ul. Długosza 3.
1.6.  Ogólne wymagania dotyczące dostawy
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania dostawy, zgodność z dokumentacją przetargową i ofertową zawierającą ogólne wymagania wykonania i odbioru prac oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 Ustawy Prawo budowlane.

2. MATERIAŁY

2.1. Do wykonania dostawy mogą być stosowane wyroby producentów krajowych
i zagranicznych. Wszystkie materiały użyte do wykonania prac muszą posiadać znak CE lub deklarację zgodności odnoszącą się do Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej.
Wszelkie nazwy własne produktów i materiałów przywołane w specyfikacji służą określeniu pożądanego standardu wykonania i określeniu właściwości i wymogów technicznych założonych dla danych rozwiązań. Dopuszcza się zastosowanie materiałów równoważnych
z zastrzeżeniem, iż proponowane rozwiązania (materiały, sprzęt, urządzenia) będą posiadały parametry techniczne nie gorsze niż wymagane przez zamawiającego, wymagane atesty, spełniały normy. Wykazanie równoważności zaoferowanego przedmiotu spoczywa na Wykonawcy, który jest obowiązany wykazać, że oferowane przez niego dostawy (w tym m.in. proponowane materiały, sprzęt) spełniają wymagania określone przez zamawiającego
w opisie przedmiotu zamówienia.
3. SPRZĘT – OGÓLNE WYMAGANIA

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych dostaw, zarówno w miejscu tych prac, jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku materiałów.
ZAŁOŻENIA SZCZEGÓŁOWE OPISU PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA.
FOTELE KINOWE.
Zakres dostawy-prac obejmuje dostawę (transport) i montaż fabrycznie nowych foteli kinowych w łącznej ilości 196 sztuk / w tym jeden zestaw dwufotelowy na wspólnej ramie-stopie nie mocowany na stałe do posadzki/ oraz 8 rezerwowych kompletów siedzisk i oparć. 
Specyfikacja i wymiary fotela kinowego 
1) wysokość całkowita: 




95 – 105 cm.
2) szerokość w osiach podłokietników: 


52 – 55 cm.
3) głębokość złożonego fotela z podniesionym siedziskiem: 
42 – 45 cm.
4) głębokość z opuszczonym siedziskiem 


70 – 72 cm
5) szerokość poliuretanowego podłokietnika 


60mm – 90 mm
6) rozkład i sposób zamontowania foteli musi spełniać wymogi aktualnych przepisów i norm, zakłada się następujące rozmieszczenie foteli – rzędy 1 do 9 a w nich 19 foteli /w układzie 3+13+3/, rząd 10 – 13 foteli i rząd 11 – 12 foteli /w tym rzędzie jeden zestaw dwufotelowy na wspólnej ramie nie mocowany do podłoża/,
7) fotele powinny być dopuszczone i umiejscowione do użytkowania zgodnie z obowiązującymi przepisami,
8) w celu weryfikacji spełnienia wymogów technicznych Wykonawca zobowiązany jest dołączyć na własny koszt do oferty:
· oferowany fotel o wymiarach zgodnych z opracowanymi przez oferenta rysunkami
w tapicerce welurowej,
· poduszkę siedziska z częściowo usuniętą pianką prezentującą konstrukcję wewnętrzną oraz sprężyny i budowę układu tapicerskiego,
· poduszkę oparcia prezentującą, z częściowo usuniętą pianką, konstrukcję wewnętrzną oraz sprężyny i budowę układu tapicerskiego,
· przekrój podłokietnika prezentujący wewnętrzną konstrukcję metalową,
9) wraz z fotelem należy dostarczyć kartę katalogową oferowanego modelu i wzornik kolorystyki tapicerki wraz z dokumentem określającym stopień wytrzymałości na ścieranie.
10) stopy i nogi foteli – wykonane z wytrzymałych elementów stalowych malowanych proszkowo zapewniając trwały i estetyczny element (brak widocznych spawów), fotel musi posiadać dwie nogi w rzędzie wspólne dla sąsiadujących miejsc, każda noga fotela musi być przytwierdzona do podłoża w dwóch miejscach, łby śrub zamaskowane plastikowymi zaślepkami, noga profilowana, stopa tłoczona.
11) konstrukcja siedziska i oparcia – wykonana winna być z profili metalowych /nie dopuszcza się stosowania materiałów drewnianych jako elementów konstrukcji fotela ani jako wewnętrznej konstrukcji oparcia i siedziska/, wewnątrz pianki oparcia i siedziska metalowa konstrukcja nośna i sprężyny stalowe o okrągłym przekroju:
· minimalna ilość sprężyn w poduszce siedziska – min. 5szt, sprężyny o średnicy min.3mm
· minimalna ilość sprężyn w poduszce oparcia – min. 2szt, sprężyny o średnicy min.3mm;
12) oparcie i siedzisko - trudno-zapalne, profilowane z pianki poliuretanowej lanej wykonane w technologii wtrysku do formy trwale zespolone z pianką ogniotrwałą.
Oparcie i siedzisko:
· gęstość pianki na siedzisku: 65-70 kg/m3
· gęstość pianki na oparciu: 55-60 kg/m3
· tapicerka zespolona z pianką oparcia i siedziska bez szwów, zszywek, kleju, suwaków,
· oparcie z dwoma przetłoczeniami w kształcie przypominającym odwróconą literę „L” lub „T” (rysunek w załączniku),
· pomiędzy tapicerką z pianką warstwa pianki ogniotrwałej zarówno na siedzisku jak i na oparciu o grubości min. 3mm trwale zespolona z tapicerką i pianką wewnętrzną,
(nie dopuszcza się wykonania siedziska i oparć z pianek ciętych i z użyciem materiałów drewnianych).
Siedzisko podnoszone poprzez dwie bezgłośne sprężyny, sprężyny należy umieścić
w plastikowej osłonce siedziska. Siedzisko powinno być mocowane w taki sposób, aby możliwa była jego wymiana bez potrzeby rozkręcania pozostałych elementów fotela, elementy mocujące siedzisko montowane do nogi fotela.
13) tapicerka – syntetyczna 100% poliester, welur, kolor do uzgodnienia spośród gamy kolorystycznej od czarnego do popielatego w kropki lub bez wzorku /dostarczenie próbek materiału przez Wykonawcę wraz z ofertą/ wytrzymałość na ścieranie min. 50.000 cykli Martindel’a; integralnie zespolona z formatką oparcia i siedziska (połączenie układu tapicerskiego z formatką oparcia i siedziska powinno być wykonane próżniowo podczas procesu formowania pianki w formie bez użycia kleju, zszywek, zamków błyskawicznych itp. – tapicerka nie może się marszczyć ani odstawać od pianki na całej swojej powierzchni),
14) podłokietniki – wykonane z czarnego poliuretanu z widoczną strukturą o szerokości 70-90mm. wewnątrz podłokietnika konstrukcja metalowa zalana poliuretanem, gr. ścianki profila min. 1mm, pod podłokietnikiem pusta przestrzeń w strefie siedziska umożliwiająca wykorzystanie miejsca przez widza;
15) osłona oparcia i siedziska – oparcie i siedzisko zabezpieczone osłonkami z polipropylenu lub innej masy plastycznej wysokoudarowej w kolorze czarnym matowym, osłonka siedziska perforowana, otwory okrągłe:

· grubość osłonki siedziska 4 – 6 mm
· grubość osłonki oparcia 4 – 6 mm;

16) materiały stosowane przez Wykonawcę podczas realizacji przedmiotu umowy powinny być fabrycznie nowe i odpowiadać, co do jakości wymogom wyrobów dopuszczonych do obrotu, stosowanych w budownictwie zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994 Prawo budowlane, oraz jakościowym i gatunkowym wymaganiom określonym w niniejszej SIWZ.
17) Wszystkie fotele numerowane białymi cyframi arabskimi umieszczonym w polipropylenowej osłonce zamontowanej pod siedziskiem fotela, numeracja rzędów (od rzędu 1) na tapicerowanym boku fotela w osłonce wykonanej z poliprepylenu na każdym skraju rzędu, wyłączając fotele przylegające do ściany (tapicerka z tego samego materiału, co fotel) – numerki rzędów
z czarnego polipropylenu z białymi cyframi rzymskimi.
18) Wymagane atesty, certyfikaty foteli kinowych:
· Atest (sprawozdanie) z badań wytrzymałościowych konstrukcji w zakresie bezpieczeństwa użytkowania.
· Atest higieniczny.
· Atest trudnozapalności układu tapicerskiego.
· certyfikaty i atesty powinny być wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń.
